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序  言

农业节水工作是民生水利的重要内容，一直以来备受党中央、国务院和水利部的高度重视。加快农业节水工程建设仍然是落实和推进农业节水工作的主要内容和重要手段，也是中央投资支持的主要对象。随着国家对农业节水灌溉工程投资力度的不断加大，对材料设备的需求也不断增加，因此，加强农业节水和供水材料设备的质量监管工作，规范节水灌溉工程材料设备市场，防止不合格产品进入工程建设环节，从源头上保证节水灌溉工程建设质量具有非常重要的意义。

产品认证作为我们国家认证制度的一个重要组成部分，是国际通行的质量管理手段，对于规范市场秩序、提高产品质量、提升产品核心技术竞争力，起到了重要的作用，被世界上许多国家广泛采用。
为此，水利部于2007年7月下发了《关于加强农业节水灌溉和农村供水产品认证工作的通知》（办农水 [2007]144号），要求在农业节水灌溉和农村供水领域全面开展产品认证工作。《通知》发出后，得到了包括广东、浙江、新疆自治区、新疆生产建设兵团等各级水利主管部门的积极响应，结合本地实际情况出台相应的政策文件，对推动认证工作、采信认证结果，逐步使通过产品认证作为进入农业节水灌溉和农村供水领域的前提条件。加之认证机构的严格规范运作和生产企业的大力配合，使产品认证在全国范围内得到了广泛的推广，取得了很好的成效。

截止目前，认证产品已涉及农业节水领域的PVC给水管及管件、PE给水管及管件、PP-R管及管件、滴灌带、微喷头、旋转式喷头、农用过滤器、水处理等多类产品 ；获证企业数达近百家。从产品实际使用的反馈情况看，通过认证的产品，在多次国家抽检中无一出现质量问题。各地水利主管部门也认识到，采信专业认证的产品认证结果，提高了管理水平，规范了管理行为，降低了管理风险，避免了管理纠纷，不失为实施产品质量管理的可行手段。
目前，农业节水灌溉产品认证为政府推动企业自愿的自愿性产品认证。认证模式采用最严格认证模式：产品抽样检测+初始工厂检查+获证后监督。为了更好地指导节水灌溉产品认证工作，统一节水灌溉产品认证的依据，提高认证的有效性。因此，选择典型的节水灌溉产品，编制《节水灌溉产品认证技术手册》，更好地为节水灌溉产品认证提供技术支撑，具有非常重要的意义。本项目选择的节水灌溉产品包括：单翼迷宫式滴灌带、低压输水灌溉用薄壁硬聚氯乙烯（PVC-U）管材、旋转式喷头、微喷头、网式过滤器、轻小型喷灌机、小型手动塑料阀、滴灌管/带八种。对这些产品的适用范围、认证模式、关键部件/材料、认证单元的划分和产品的抽样检测等方面做了规定。
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单翼迷宫式滴灌带

1  适用范围 
本规则适用的产品范围：适用于聚烯烃为主要原料，采用挤出吹塑，并以真空模具成型的一侧带有滴水孔且流道呈迷宫型的非复用型滴灌带。

2  认证模式

产品检验 + 初始工厂检查 + 获证后监督。

3  认证技术要求 
3.1  关键部件/材料

关键部件/材料是单翼迷宫式滴灌带的主要原材料。

3.2 认证单元划分

① 结构特征不同作为不同的认证单元；

② 额定流量不同作为不同的认证单元。

3.3  产品抽样检验

3.3.1  产品抽样

3.3.1.1 抽样原则

用做抽样检验的样品由认证机构或认证机构委托检测机构到生产企业现场抽取并封样，抽取的样品必须为经出厂检验合格的产品。抽取的样品由指定的检测机构进行检验。

认证单元中只有一个型号的，抽取本型号的样品。以系列产品为同一认证单元申请认证时，应从中随机抽取具有代表性的样品。

3.3.1.2抽样数量

根据检验需要抽取足够样品。除另有规定外，式样应从至少有500个滴水孔的批量产品中随机抽取。盘卷产品取样时应先除去外表层的产品后取样。

3.3.1.3  检验样品及相关资料的处置

检验样品和相关资料，检验工作完成后按认证合同规定处置。

3.3.2  检验依据

GB/T 19812.1-2005 塑料节水灌溉器材 单翼迷宫式滴灌带。

3.3.3 检验项目及指标要求

3.3.3.1外观

     检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.3执行，并符合GB/T 19812.1-2005 中7.1的规定。
3.3.3.2规格尺寸

    检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.4执行，并符合GB/T19812.1-2005 中7.2的规定。
3.3.3.3 流量均匀度

检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.5执行，并符合GB/T 19812.1-2005 中7.3的规定。
3.3.3.4 压力与流量关系式

检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.6执行，并符合GB/T 19812.1-2005 中7.4的规定。
3.3.3.5 抗堵塞性能

检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.7执行，并符合GB/T 19812.1-2005 中7.5的规定。
3.3.3.6 耐静水压试验

检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.8执行，并符合GB/T 19812.1-2005 中7.6的规定。
3.3.3.7 爆破压力

检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.9执行，并符合GB/T 19812.1-2005 中7.7的规定。
3.3.3.8 拉伸性能

检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.10执行，并符合GB/T 19812.1-2005 中7.8的规定。
3.3.3.9 不透光性

检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.11执行，并符合GB/T 19812.1-2005 中7.9的规定。
3.3.3.10 炭黑含量

检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.12执行，并符合GB/T 19812.1-2005 中7.10的规定。
3.3.3.11 炭黑的分散

检验方法按GB/T 19812.1-2005 中8.13执行，并符合GB/T 19812.1-2005 中7.11的规定。
3.3.4  判定

样品检验结果符合3.3.3规定的要求时，则判定该型号的产品符合节水产品认证要求。否则，判定该型号的产品不符合节水产品认证要求。
3.3.5  关键部件/材料管理要求

为确保获证产品能够持续符合节水产品要求，凡备案清单所述内容发生变化时，申请方应向认证机构申请备案；凡认证机构要求提供相关证据的，申请方应按认证机构要求提供相关证据。

低压输水灌溉用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材

1  适用范围 
本规则适用的产品范围：适用于以聚氯乙烯树脂为主要原料，经挤出成型的低压输水灌溉用硬聚氯乙烯管材，公称压力0.32MPa以下。

2  认证模式

产品检验 + 初始工厂检查 + 获证后监督。

3  认证技术要求 
3.1  关键部件/材料

关键部件/材料是管材的原材料。

3.2 认证单元划分

①公称压力等级不同，作为不同的认证单元；
②产品连接型式（弹性密封圈连接型、溶剂粘接型）不同，作为不同的认证单元。
3.3  产品检验

3.3.1  产品抽样

3.3.1.1 抽样原则

用做抽样检验的样品由认证机构或认证机构委托检测机构到生产企业现场抽取并封样，抽取的样品必须为经出厂检验合格的产品。抽取的样品由指定的检测机构进行检验。

认证单元中只有一个型号的，抽取本型号的样品。以系列产品为同一认证单元申请认证时，应从中随机抽取具有代表性的样品。

3.3.1.2抽样数量

根据检验需要抽取足够样品。物理力学性能中有一项达不到规定指标时，可在计数抽样合格的产品中再随机抽取双倍样品进行该项的复验。

3.3.1.3  检验样品及相关资料的处置

检验样品和相关资料，检验工作完成后按认证合同规定处置。

3.3.2  检验依据

GB/T 13664-2006 低压输水灌溉用硬聚氯乙烯（PVC-U）管材

3.3.3 检验项目及指标要求

3.3.3.1 颜色和外观

     检验方法按GB/T 13664-2006中5.2执行，并符合GB/T 13664-2006中4.1、4.2的规定。
3.3.3.2规格尺寸及偏差

    检验方法按GB/T 13664-2006中5.3执行，并符合GB/T 13664-2006中4.3的规定。
3.3.3.3 弯曲度

检验方法按GB/T 13664-2006中5.4执行，并符合GB/T 13664-2006中4.4的规定。
3.3.3.4 物理力学性能

检验方法按GB/T 13664-2006中5.5、5.6、5.7、5.8、5.9、5.10、5.11执行，并符合GB/T 13664-2006中4.5的规定。
3.3.4  判定

样品检验结果符合3.3.3规定的要求时，则判定该型号的产品符合节水产品认证要求。否则，判定该型号的产品不符合节水产品认证要求。
3.3.5  关键部件/材料管理要求

为确保获证产品能够持续符合节水产品要求，凡备案清单所述内容发生变化时，申请方应向认证机构申请备案；凡认证机构要求提供相关证据的，申请方应按认证机构要求提供相关证据。

旋转式喷头
1  适用范围 
本规则适用的产品范围：适用于灌溉用旋转式喷头。

2  认证模式
产品检验 + 初始工厂检查 + 获证后监督。

3  认证技术要求 
3.1  关键部件/材料

关键部件/材料是：摇臂、喷嘴、复位弹簧和密封元件。

3.2 认证单元划分

①、驱动机构（摇臂式、叶轮式、挡片式）不同作为不同的认证单元；

②、喷嘴数量不同作为不同的认证单元；

③、驱动机构、喷嘴数量相同，喷嘴直径、喷头流量、喷射仰角不同可作为相同的认证单元。

3.3  产品抽样检验

3.3.1  产品抽样

3.3.1.1 抽样原则

用做抽样检验的样品由认证机构或认证机构委托检测机构到生产企业现场抽取并封样，抽取的样品必须为经出厂检验合格的产品。抽取的样品由指定的检测机构进行检验。

认证单元中只有一个型号的，抽取本型号的样品。以系列产品为同一认证单元申请认证时，应从中随机抽取具有代表性的样品。

3.3.1.2抽样数量

根据检验需要抽取足够样品。

3.3.1.3  检验样品及相关资料的处置

检验样品和相关资料，检验工作完成后按认证合同规定处置。

3.3.2  检验依据

JB/T 7867-1997 旋转式喷头

3.3.3 检验项目及指标要求

3.3.3.1耐压性能

     检验方法按JB/T 7867-1997中6.4执行，并符合JB/T 7867-1997中5.7的规定。
3.3.3.2密封性能

    检验方法按JB/T 7867-1997中6.5执行，并符合JB/T 7867-1997中5.8的规定。
3.3.3.3运转性能

    检验方法按JB/T 7867-1997中6.6执行，并符合JB/T 7867-1997中5.9的规定。
3.3.3.2耐久试验

    检验方法按JB/T 7867-1997中6.7执行，并符合JB/T 7867-1997中5.10的规定。
3.3.4  判定

样品检验结果符合3.3.3规定的要求时，则判定该型号的产品符合节水产品认证要求。否则，判定该型号的产品不符合节水产品认证要求。
3.3.5  关键部件/材料管理要求

为确保获证产品能够持续符合节水产品要求，凡备案清单所述内容发生变化时，申请方应向认证机构申请备案；凡认证机构要求提供相关证据的，申请方应按认证机构要求提供相关证据。
微喷头

1  适用范围 
本规则适用的产品范围：适用于流量不大于250L/H的灌溉用微喷头

2  认证模式
产品检验 + 初始工厂检查 + 获证后监督。

3  认证实施的基本要求 
3.1  关键部件/材料

关键部件/材料是布水元件和喷嘴。

3.1.2 认证单元划分

①、结构不同（折射式、旋转式、离心式）、材料不同作为不同的认证单元；

②、结构、材料相同，额定流量不同可作为相同的认证单元。

3.3  产品检验

3.3.1  产品抽样

3.3.1.1 抽样原则

用做抽样检验的样品由认证机构或认证机构委托检测机构到生产企业现场抽取并封样，抽取的样品必须为经出厂检验合格的产品。抽取的样品由指定的检测机构进行检验。

认证单元中只有一个型号的，抽取本型号的样品。以系列产品为同一认证单元申请认证时，应从中随机抽取具有代表性的样品。

3.3.1.2抽样数量

根据检验需要抽取足够样品。

3.3.1.3  检验样品及相关资料的处置

检验样品和相关资料，检验工作完成后按认证合同规定处置。

3.3.2  检验依据

SL/T 67.3－1994 微灌灌水器－微喷头
3.3.3 检验项目及指标要求

3.3.3.1外观

     检验方法按SL/T 67.3－1994中5.3执行，并符合SL/T 67.3－1994中4.3的规定。
3.3.3.2结构及工艺

    检验方法按SL/T 67.3－1994中5.4执行，并符合SL/T 67.3－1994中4.4的规定。
3.3.3.3力学性能

检验方法按SL/T 67.3－1994中5.5、5.6执行，并符合SL/T 67.3－1994中4.5的规定。
3.3.3.4 水力性能

检验方法按SL/T 67.3－1994中5.7、5.8、5.9执行，并符合SL/T 67.3－1994中4.6的规定。
3.3.3.5耐久性

检验方法按SL/T 67.3－1994中5.10执行，并符合SL/T 67.3－1994中4.7的规定。
3.3.4  判定

样品检验结果符合3.2.3规定的要求时，则判定该型号的产品符合节水产品认证要求。否则，判定该型号的产品不符合节水产品认证要求。
3.3.5  关键部件/材料管理要求

为确保获证产品能够持续符合节水产品要求，凡备案清单所述内容发生变化时，申请方应向认证机构申请备案；凡认证机构要求提供相关证据的，申请方应按认证机构要求提供相关证据。

网式过滤器

1  适用范围 
本规则适用的产品范围：适用于农业灌溉系统中使用的网式过滤器和自动清洗网式过滤器。

2  认证模式
产品检验 + 初始工厂检查 + 获证后监督。

3  认证实施的基本要求 
3.1  关键部件/材料

关键部件/材料是：1、过滤元件；2、密封元件；3、控制部件（自动反冲洗阀、控制器）。

3.2 认证单元划分

①、公称尺寸不同作为不同的认证单元；

②、具有自动清洗功能的作为不同的认证单元

3.3  产品抽样检验

3.3.1  产品抽样

3.3.1.1 抽样原则

用做抽样检验的样品由认证机构或认证机构委托检测机构到生产企业现场抽取并封样，抽取的样品必须为经出厂检验合格的产品。抽取的样品由指定的检测机构进行检验。

认证单元中只有一个型号的，抽取本型号的样品。以系列产品为同一认证单元申请认证时，应从中随机抽取具有代表性的样品。

3.3.1.2抽样数量

根据检验需要抽取足够样品。

3.3.1.3  检验样品及相关资料的处置

检验样品和相关资料，检验工作完成后按认证合同规定处置。

3.3.2  检验依据

GB/T18690.2-2002 农业灌溉设备  过滤器  网式过滤器    

GB/T18690.3-2002 农业灌溉设备  过滤器  自动清洗网式过滤器
3.3.3 检验项目及指标要求

3.3.3.1耐压性能
    检验方法按GB/T18690.2-2002中7.2执行，并符合GB/T18690.2-2002中7.2的规定。
3.3.3.2高温耐压性能
    检验方法按GB/T18690.2-2002中7.3执行，并符合GB/T18690.2-2002中7.3的规定。
3.3.3.3过滤元件抗折弯或抗扯裂性能
    检验方法按GB/T18690.2-2002中7.4执行，并符合GB/T18690.2-2002中7.4的规定。
3.3.3.4过滤元件密封性能
    检验方法按GB/T18690.2-2002中7.5执行，并符合GB/T18690.2-2002中7.5的规定。
3.3.3.5清洁压降
    符合GB/T18690.2-2002中7.6的规定。
3.3.3.6冲洗水量和冲洗时间
检验方法按GB/T18690.3-2002中8.1执行，并符合GB/T18690.3-2002中8.1的规定。
3.3.3.7冲洗控制机构
 检验方法按GB/T18690.3-2002中8.2执行，并符合GB/T18690.3-2002中8.2的规定。
3.3.3.8保护机构试验
    检验方法按GB/T18690.3-2002中8.3执行，并符合GB/T18690.3-2002中8.3的规定。
3.3.4  判定

样品检验结果符合3.3.3规定的要求时，则判定该型号的产品符合节水产品认证要求。否则，判定该型号的产品不符合节水产品认证要求。
3.3.5  关键部件/材料管理要求

为确保获证产品能够持续符合节水产品要求，凡备案清单所述内容发生变化时，申请方应向认证机构申请备案；凡认证机构要求提供相关证据的，申请方应按认证机构要求提供相关证据。
轻小型喷灌机

1  适用范围 
本规则适用的产品范围：适用于配套功率为小于或等于15KW的轻小型喷灌机。

2  认证模式
产品检验 + 初始工厂检查 + 获证后监督。

3  认证技术要求 
3.1  关键部件/材料

关键部件/材料是：喷嘴、水泵、电机、柴油机。

3.2 认证单元划分

① 动力机类型不同作为不同的认证单元；

② 移动方式不同作为不同的认证单元；

③ 喷头数量不同作为不同的认证单元。

3.3  产品抽样检验

3.3.1  产品抽样

3.3.1.1 抽样原则

用做抽样检验的样品由认证机构或认证机构委托检测机构到生产企业现场抽取并封样，抽取的样品必须为经出厂检验合格的产品。抽取的样品由指定的检测机构进行检验。

认证单元中只有一个型号的，抽取本型号的样品。以系列产品为同一认证单元申请认证时，应从中随机抽取具有代表性的样品。

3.3.1.2抽样数量

根据检验需要抽取足够样品。

3.3.1.3  检验样品及相关资料的处置

检验样品和相关资料，检验工作完成后按认证合同规定处置。

3.3.2  检验依据

JB/T 8399-1996 轻小型喷灌机

3.3.3 检验项目及指标要求

3.3.3.1一般要求

    符合JB/T 8399-1996中4.1和5.1的规定。
3.3.3.2配套要求

    符合JB/T 8399-1996中4.2的规定。
3.3.3.3作业性能

    检验方法按JB/T 8399-1996中5.2.2、5.2.3、5.2.4执行，并符合JB/T 8399-1996中4.3的规定。
3.3.3.4燃油消耗率

    检验方法按JB/T 8399-1996中5.2.5执行，并符合JB/T 8399-1996中4.4的规定。
3.3.3.5喷灌机效率

    检验方法按JB/T 8399-1996中5.2.6、5.2.7执行，并符合JB/T 8399-1996中4.5的规定。
3.3.3.6安全要求

    检验方法按JB/T 8399-1996中5.2.8执行，并符合JB/T 8399-1996中4.6的规定。
3.3.3.7喷头性能

    检验方法按JB/T 8399-1996中5.2.9执行，并符合JB/T 8399-1996中4.7的规定。
3.3.3.8水泵性能

    检验方法按JB/T 8399-1996中5.2.10执行，并符合JB/T 8399-1996中4.8的规定。
3.3.3.9管路系统密封性

    检验方法按JB/T 8399-1996中5.2.11执行，并符合JB/T 8399-1996中4.9的规定。
3.3.3.10装配与外观要求

    检验方法按JB/T 8399-1996中5.2.12执行，并符合JB/T 8399-1996中4.10的规定。
3.3.3.11可靠性

    检验方法按JB/T 8399-1996中5.2.12执行，并符合JB/T 8399-1996中4.11的规定。
3.3.4  判定

样品检验结果符合3.3.3规定的要求时，则判定该型号的产品符合节水产品认证要求。否则，判定该型号的产品不符合节水产品认证要求。
3.3.5  关键部件/材料管理要求

为确保获证产品能够持续符合节水产品要求，凡备案清单所述内容发生变化时，申请方应向认证机构申请备案；凡认证机构要求提供相关证据的，申请方应按认证机构要求提供相关证据。

小型手动塑料阀
1  适用范围 
本规则适用的产品范围：适用与公称尺寸不大于90mm的农用灌溉系统中使用的小型手动塑料阀。

2  认证模式
产品检验 + 初始工厂检查 + 获证后监督。

3  认证技术要求 
3.1  关键部件/材料

关键部件/材料是：阀体、阀杆、阀芯、密封元件、隔膜（隔膜阀）。

3.2 认证单元划分

①、材料、公称压力、结构型式（角阀、球阀、隔膜阀、直通阀、斜杆阀）、连接方式（有无螺纹）不同作为不同的认证单元；

②、公称直径不同可作为相同的认证单元。

3.3  产品抽样检验

3.3.1  产品抽样

3.3.1.1 抽样原则

用做抽样检验的样品由认证机构或认证机构委托检测机构到生产企业现场抽取并封样，抽取的样品必须为经出厂检验合格的产品。抽取的样品由指定的检测机构进行检验。

认证单元中只有一个型号的，抽取本型号的样品。以系列产品为同一认证单元申请认证时，应从中随机抽取具有代表性的样品。

3.3.1.2抽样数量

根据检验需要抽取足够样品。

3.3.1.3  检验样品及相关资料的处置

检验样品和相关资料，检验工作完成后按认证合同规定处置。

3.3.2  检验依据

GB/T 18689-2002 农业灌溉设备  小型手动塑料阀

3.3.3 检验项目及指标要求

3.3.3.1技术性能

    符合GB/T 18689-2002中6的规定。
3.3.3.2操作转矩

    检验方法按GB/T 18689-2002中7.2执行，并符合GB/T 18689-2002中7.2的规定。
3.3.3.3压力损失

    检验方法按GB/T 18689-2002中7.3执行，并符合GB/T 18689-2002中7.3的规定。
3.3.3.4阀及其材料的耐压性能

    检验方法按GB/T 18689-2002中7.4执行，并符合GB/T 18689-2002中7.4的规定。
3.3.3.5阀座和阀杆密封性试验

    检验方法按GB/T 18689-2002中7.5执行，并符合GB/T 18689-2002中7.5的规定。
3.3.3.6加大压力时阀的性能

    检验方法按GB/T 18689-2002中7.6执行，并符合GB/T 18689-2002中7.6的规定。
3.3.3.7耐久性试验

    检验方法按GB/T 18689-2002中7.7执行，并符合GB/T 18689-2002中7.7的规定。
3.3.4  判定

样品检验结果符合3.3.3规定的要求时，则判定该型号的产品符合节水产品认证要求。否则，判定该型号的产品不符合节水产品认证要求。
3.3.5  关键部件/材料管理要求

为确保获证产品能够持续符合节水产品要求，凡备案清单所述内容发生变化时，申请方应向认证机构申请备案；凡认证机构要求提供相关证据的，申请方应按认证机构要求提供相关证据。

滴灌管、滴灌带

1  适用范围 
本规则适用的产品范围：适用于滴流和涓流灌溉的滴灌管、滴灌带或管道系统，且滴水元件为其整体组成部分。

2  认证模式
产品检验 + 初始工厂检查 + 获证后监督。

3  认证技术要求 
3.1  关键部件/材料

关键部件/材料是管材的原材料和滴头。

3.2 认证单元划分

①、运行方式（恒流式、非恒流式）不同作为不同的认证单元；

②、复用型和非复用型作为不同的认证单元；

③、滴水元件的结构型式不同作为不同的认证单元；

④、滴水元件的结构型式相同，流量不同可作为相同的认证单元。

3.2  产品抽样检验

3.3.1  产品抽样

3.3.1.1 抽样原则

用做抽样检验的样品由认证机构或认证机构委托检测机构到生产企业现场抽取并封样，抽取的样品必须为经出厂检验合格的产品。抽取的样品由指定的检测机构进行检验。

认证单元中只有一个型号的，抽取本型号的样品。以系列产品为同一认证单元申请认证时，应从中随机抽取具有代表性的样品。

3.3.1.2抽样数量

根据检验需要抽取足够样品。

3.3.1.3  检验样品及相关资料的处置

检验样品和相关资料，检验工作完成后按认证合同规定处置。

3.3.2  检验依据

GB/T 17188-1997 农业灌溉设备 滴灌管 技术规范和试验方法

3.3.3 检验项目及指标要求

3.3.3.1流量的均匀度

     检验方法按GB/T 17188-1997中9.1执行，并符合GB/T 17188-1997中9.1的规定。
3.3.3.2滴水元件的流量和入口压力的关系

    检验方法按GB/T 17188-1997中9.2执行，并符合GB/T 17188-1997中9.2的规定。
3.3.3.3尺寸

检验方法按GB/T 17188-1997中9.3执行，并符合GB/T 17188-1997中9.3的规定。
3.3.3.4 耐静水压试验

检验方法按GB/T 17188-1997中9.4执行，并符合GB/T 17188-1997中9.4的规定。
3.3.3.5高温下耐拔拉试验

检验方法按GB/T 17188-1997中9.5执行，并符合GB/T 17188-1997中9.5的规定。
3.3.3.6接头和复用型滴灌管连接处的耐拔拉试验

检验方法按GB/T 17188-1997中9.6执行，并符合GB/T 17188-1997中9.6的规定。
3.3.3.7聚乙烯滴灌管耐周向开裂应力性能试验

检验方法按GB/T 17188-1997中9.7执行，并符合GB/T 17188-1997中9.7的规定。
3.3.3.8滴水元件流态指数的确定

检验方法按GB/T 17188-1997中9.8执行，并符合GB/T 17188-1997中9.8的规定。
3.3.4  判定

样品检验结果符合3.3.3规定的要求时，则判定该型号的产品符合节水产品认证要求。否则，判定该型号的产品不符合节水产品认证要求。
3.3.5  关键部件/材料管理要求

为确保获证产品能够持续符合节水产品要求，凡备案清单所述内容发生变化时，申请方应向认证机构申请备案；凡认证机构要求提供相关证据的，申请方应按认证机构要求提供相关证据。
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